
                        　　　  払 出 物 の 処 理 状 況

払出物 払出先 所在地
払出の状況
(H20.7末)

有価物又
は廃棄物

使用又は処分の方法

銅 － 有価物 再生利用
アルミ － 〃 再生利用
碍子 － 〃 再生利用
複雑金属 － 〃 再生利用
鉄 7,813 〃 再生利用
素子 5,138 廃棄物 焼却処理
紙・木・ﾌﾟﾚｽﾎﾞｰﾄﾞ 661 〃 焼却処理
廃TCB 1,513 〃 焼却処理
廃アルカリ 92,566 〃 焼却処理
処理済油 14,790 有価物 焼却施設で燃料として使用

処分状況の確認
  処分委託先：産業廃棄物処理業者（苫小牧市）
　日　　  時：平成20年６月２３日（月）　１１：００～１２：４５
　確  認　者：JESCO ５名
  内      容：ロータリーキルンでの焼却処理状況を現場確認した。
　　　　      排ガス、燃え殻及びばいじん中のダイオキシン濃度が法令に定める基準値以内であることを確認した。
　　　　      燃え殻については、セメント骨材の原料として利用されていることを確認した。

  処分委託先：産業廃棄物処理業者（鉄スクラップ事業者）C（室蘭市）
  日      時：平成20年７月１６日（水）　１３：３０～１４：４５
  確  認  者：JESCO ６名
  内      容：ロータリーキルンでの焼却処理状況を現場確認した。
　　　　      排ガス、燃え殻及びばいじん中のダイオキシン濃度が法令に定める基準値以内であることを確認した。
　　　　      燃え殻については、セメント骨材の原料として利用されていることを確認した。
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産業廃棄物処理業者 
（鉄スクラップ事業者）C （室蘭市）

産業廃棄物処理業者（苫小牧市） 
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